Gri“o

Consultor en Tecnologia Grafica

Carlos Grillo

carlos.grillo.a@gmail.com
+506 88533162

CHARLAS DE CAPACITACION

K2
*

El Sistema de Entintado
Duracién: 3 horas.
Dirigido a: Prensistas, Supervisores de Prensa, Control
de Calidad.
Temario:
« Funciones del sistema de entintado
+ Partes del sistema de entintado
«+» Descripcidn y analisis de cada una de las secciones
del sistema de entintado.
Coémo analizar los diferentes sistemas de entintado:
Revision de 5 sistemas de entintado tipicos:
» Revisidn de las funciones de cada rodillo
> Fortalezas y Debilidades
+»  Funcionamiento del rodillo ductor.
+* Funcionamiento de los rodillos osciladores.
Recomendaciones para la calibracién de los rodillos.

El Sistema de Humectacion

Carlos Grillo
+506 8853 3162
carlos.grillo.a@gmail.com

El Sistema de
Humectacion

7

< Sistemas de suministro de la solucidn de fuente

«» Andlisis de los diferentes sistemas de humectacion:

» Caracteristicas
» Ventajas y desventajas
» Consideraciones con la solucién de fuente

Carlos Grillo
+506 8853 3162
carlos.grillo.a@gmail.com

Transformar la tinta desde una pasta a
una condicién fluida, adecuada para la
impresion.

« Depositar una pelicula delgada y =
uniforme de tinta sobre las zonas de* sbs -~
imagen de la placa.

Evaporar algo del agua que ha sido
recogida de la placa.

* Recoger particulas extrafias de la placa
y mantenerla hasta que se limpie el
sistema.

Duracién: 3 horas.
Dirigido a: Prensistas, Supervisores de
Prensa, Control de Calidad.
Temario:

% Funciones del Sistema de
Humectacion

+*» Explicacion del fenédmeno de la
Seleccién Relativa en la placa litografica

** Elductor de agua

«+» Calibracién de los rodillos

++» Desensibilizacién de los rodillos
metalicos


mailto:carlos.grillo.a@gmail.com
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Seleccion relativa de las zonas de
imagen y no-imagen

» Habilidad de las areas de imagen de
atraer la tinta y rechazar el agua.

» Habilidad de el area de no-imagen de
atraer el agua y rechazar la tinta.

» Lo que atrae agua es hidrofilico.

* Lo que rechaza el agua es ( 4 e = %
hidrofébico. Relative selectivity of image & non-image
¢ Lo que atrae tinta es oleofilico. areas of the offset plate

e Lo que rechaza la tinta es

oleofébico.

» Cuanto mayor sea la diferencia entre
la seleccion relativa, tanto menor sera
el agua requerida (las placas
litograficas “waterless” no requieren
agua porque sus superficies son, o bien
completamente oleofilicas u
oleofobicas.)

inking roller

Plate cylinder

« Un material hidrofilico que se dampening rollers
convierte en hidrofébico se llama
sensibilizado.

» Para hacer que un area sensibilizada
se vuelva muevamente hidrofilica, es

necesario desensibilizarla. \

«+» Caracteristicas de la solucién de fuente
++ Breve explicacion del balance agua-tinta
Explicacion de algunos problemas de humectacion.

Fundamentos del Color

Duracién: 4 horas

Dirigido a: Pre-prensa; Correctores de color; Disefiadores; Prensistas; Control de Calidad;
Supervisores.

Temario:

.

< ¢éQuées el color?

Color: Elementos Esenciales Teoria del Color

< Luz
o

Luz: Temperatura de Blancos

K/
0.0

Temperatura de Color

X3

%

Las fuentes de luz

X3

8

Metamerismo .
Los Objetos

El Observador
Adaptacién Cromatica
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0.0

X3

S

X3

%

X3

8

Efecto Circundante

X3

*

Fatiga de la Retina

«* Memoria del Color arlos Grillo - carlos.grillo.a@gmail.com - +506 8853 3162 .
+* Observador

% Daltonismo

El Factor |

«» Descripcion del Color

X3

*

El Sistema de Ordenamiento del color de Munsell
Atributos del Color
Control del Color
Densidad
= (Calidad de impresion

X3

%

X3

%

7
0’0

*  Areade punto
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=  Contraste de Impresién
= Atrape
=  Error de Matiz / Grisado
Densitémetros
Mediciones CIE
Colorimetros

X3

%

X3

8

X3

*

X3

%

Espectrofotémetro

4. Buenas practicas en la Sala de Impresion Offset
Duracioén: 2 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores. Buenas pra'cticas en

Temario: N - i#
la sala de Impresion
Offset

« Controles técnicos: Qué debe de incluir.
+* Reporte de Temperaturas
«» Conducir pruebas de rendimiento de la tinta.

«» Autoria Técnica; Trabajo Prdctico Bandeja de agua
» Temperatura del horno de secado

X3

8

Efectos del calor excesivo

X3

8

Cilindros enfriadores Carlos Grillo

7
0’0

Temperatura de los Cilindros Enfriadores +906 83593102

carlos.grillo.a@gmail.com

5. Densitometria

Duracion: 4 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad;
SERETT MM ETD T A Supervisores.

il A | WWEYN § N

Temario:
Status
Calibracién del Densitdmetro

R/
0.0

SN A WEY A P

X3

o

@ N e ol B N

X3

o

Densitometria

®,
0.0

Mediciones en la Impresion
o Status
)

« Importancia de la Calibracién del
Densitémetro

Carlos Grillo

+506 8853 3162
carlos.grillo.a@gmail.com

KD

% ¢Qué es Densitometria?

X3

%

Diagrama del Densitémetro
¢Qué es Densidad? x .
é¢Porqué debemos medir Densidad? (-,Que €S

¢Para qué sirve la Densidad? Densitom etn’a?

Funciones del Densitémetro:

7
000

X3

*

X3

%

X3

o

*  Area de Punto / Ganancia de punto P ———

" Atrape + Area de punto / Ganancia de Punto
=  Contraste de Impresion - Valor de Tono / Incremento del Valor Tonal
=  Error de Matiz y Grisado - Atrape

< ¢Dénde Medir? « Contraste de Impresion

X3

%

¢Qué significan los nimeros? « Error de Tono / Grisado
¢Qué numeros son Buenos?

K/
0.0

4

7

%

Estandares de la Industria:
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*
impresion.
% ¢Como determinar las Densidades Apropiadas?

.Qué es la Tinta?

Sugerencias para la impresidn comercial segun el tipo de prensa y sustrato utilizado en la

Duracién: 3 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.
Temario:
«+» Descripcién General
+»+ Tipos de tinta seglin su aplicacién
+ Métodos de Secado de la Tinta
+ Materiales Basicos
=  Solventes
=  Hydrocarburos

=  Aceites - Tipos y Caracteristicas %olventes

= Resinas - Tipos y Caracteristicas
=  Barnices - Tipos y Caracteristicas
=  Pigmento - Tipos y Caracteristicas
= Compuestos
= Ceras
» Las Ceras en las Tintas de Impresion

Propiedades de la Cera
=  Cera-Compuestos
=  Aditivos y Modificadores

+» Cacteristicas de la Tinta

TACK

®,
0.0

REOLOGIA

RESISTENCIA AL ROCE

MOLIENDA

FUERZA

EMULSIFICACION Caracteristicas Especiales de la Tinta

7
0’0

X3

8

3

8

X3

*

Son liquidos capaces de disolver ofra sustancia, usualmente solida,
para formar una solucion.
En tintas de impresion, los solventes se usan para disolver las
resinas, mejorar el flujo y controlar el tack.
En heatset y pliegos, los solventes mas usados son:
Hidrocarburos alifaticos.
Hidrocarburos aromaticos.
Hidrocarburos aliciclicos.
En tintas pasta, se usan varios grados de hidrocarburos, alcoholes,
ésters y aceites minerales como solventes.
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X3

A

Resistencia a la decoloracion

3

*

Resistencia al escualeno

R/
0.0

Resistencia al alcali

X3

%

Naturalith (Concentracién de soya)

X3

8

Capacidad de recibir Barniz UV

R/
0.0

Compatibilidad con recubrimiento acuoso.

7. Consideraciones Generales acerca de Rodillos y Mantillas
Duracidn: 3 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.

Impresion Offset

Sobre Rodillos y Mantillas

Carlos Grillo
Movil: +506 8853 3162

Temario:
+ Rodillos
=  Anatomia del Rodillo
= Glaceado
= Limpieza de los rodillos
=  Calibracién de los Rodillos
=  ¢Qué problemas pueden causar los Rodillos?
= Uso adecuado del Durémetro
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¢ Qué problemas pueden causar
los Rodillos?

Inconsistencia del color
- Sélidos pobres o remosqueo
- Marcas
- Impresién sucia
- Excesiva panancia de punto

Ademas del scbrecosto obvio p_t];[ la pobre calidad de impresion, incluyendo
des%?aicio de papel y de tinta, los rodillos en mal estado o mal mantenidos
pueden ocasionar paradas de maguina, incremento en los costos de operacion
y menor tiempo de vida de los demas rodillos.

Durezas Recomendadas para los Rodillos
=  Cojinetes

= |Instalacion de los Rodillos

=  Uso de Limpiadores

= ¢Porqué los rodillos se encogen?

< Mantillas

=  Fabricacién de las Mantillas

= Composicion / Mantillas Compresibles
Composicién / Mantilla s Convencionales
= Convencional vs. Compresible

= Tipos de Superficie

=  Requerimientos de Trabajo

=  Empaque de las Mantillas

=  Medicién de Empaque

=  Almacenamiento de las Mantillas

Solucion de Fuente y Balance Agua-Tinta
Duracién: 4 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.

Temario:

7

« Explicacion de Términos

» Conductividad
» Dureza Total (TDS)

» Alcalinidad
> pH
«» Finalidad

* Funciones
s Composicion

«» Calidad del Agua
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» ElCalcio en el Agua ., . )
> Clasificacién del Agua Solucion de fuente: Finalidad
» Tratamiento del agua
» Caracteristicas del Agua Tratada
% Balance agua - tinta * Prevenir que la tinta ocupe zo
% Prueba de Retencién de Agua impresioén de la plancha
% ¢Qué afectala emulsion? * La solucion de fuente no sirve para
¢ Efectos del Concentrado de la “lavar” la tinta

Solucion de Fuente

X3

%

Conductividad y pH en la Prensa
Curva de Conductividad
Tipos de S.F. —Ventajas y Desventajas

X3

8

X3

*

de cada uno
pH Estabilizado
Monitoreo de la Conductividad

X3

%

X3

8

9. La Ganancia de Punto y el Diagnostico de Fallas

¢Qué es la Ganancia de
Punto?

Duracion: 1.5 - 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.
Temario:
% Qué es la Ganancia de Punto.
% La Ganancia de Punto relacionada con el desperdicio
% La ganancia de punto como herramienta de diagnéstico

*

10. Impresion Offset de empaques de alimentos.

Duracion: 2 - 3 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores, Ventas.
Temario:

% Legislacion.

Normas de la Industria.

Sustratos y barrera funcional

Consideraciones para la seleccién de tintas para impresion de
empagues de alimentos.

Tintas UV para impresién de empaques de alimentos.
Medidas adicionales: Barnices, limpiadores, soluciones de

fuente. Carlos Grillo

Impresion Offset de
Empaques de Alimentos

*

X3

*

X3

%

X3

o

3

8

X3

%
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11. El Camino hacia el Color - Mezclas de color Pantone
& N
e

El Camino hacia el
Control del Color

Impresion con Colores
Pantone

_— p— "4
Duracion: 1.5 - 2 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.
Temario:

Porqué usar colores especiales

Sistemas de color Pantone

Equipo para la correspondencia del color

Software para la formulacién del color

Tintas especiales (tintas de color metélico, pastel, nedn)
Propiedades de resistencia (alcali, luz)

Optimizacion del proceso de igualacion del color
Control del color en la sala de prensa

7
0’0

X3

8

X3

S

X3

8

X3

*

X3

%

X3

8

X3

S
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12. Guia de Manejo de Barnices acuosos

Duracién: 1.5 - 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.

Temario:

< Introduccion

% Recomendaciones para el almacenamiento

+ Recomendaciones para el manejo

« Procedimiento de limpieza de la unidad barnizadora
¢+ Guia de solucién de problemas con barnices acuosos

*

e
0.0




13. Propiedades de los Barnices

dCUu0sosS

Duracion: 1.5 - 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad;
Supervisores.
Temario:
% Barnices Acuosos, una necesidad en el
material impreso
% Ingredientes de formulacién en los barnices
acuosos
« Propiedades y cantidades de los
recubrimientos acuosos

CHARLAS DE CAPACITACION

Waterbased Coatings

Los objetos impresos que llevan recubrimiento
acuoso, generalmente es porque requieren:

= Efecto de brillo o matte

= Efectos es|

= Suficiente

producto impreso sin p
= Propiedades de
= Resistencia a alt

sellado tipo blister u

= Acondicionamiento a c:
propiedades de sellado

= Condiciones éptimas para procesos de acabado (Por ejemplo, barnizado UV o
laminacién

+ Recomendaciones ante problemas de
aplicacion

Duracion: 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de
Calidad; Supervisores.
Temario:

s ¢ Qué quiere dicir pH?
» ¢ Para qué sirve el pH?
% ¢Qué efecto tiene el pH de la
Solucién de Fuente en la tinta?

% ¢ Qué efecto tiene el pH de la
Solucién de Fuente en el papel?

Be

14. Quéesel pH

C R >

*,

C R >

Por: Carlos Grillo

carlos.grillo.a@gmail.com
+506 8853-3162

15. Alcohol Isopropilico en la Solucion de Fuente

iCual es la funcidn del alcohol en
la impresion?

El Unico propésito de usar el alcohol

fuente, es reducir la tension superficial
del agua.

\
\
e pr rt g

Agua pura Agua con surfactante

- (1 mililitro) (1 mililitro)

Duracion: 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.
Temario:




CHARLAS DE CAPACITACION
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*

¢, Qué es el alcohol isopropilico?

¢,Cudl es la funcidn del alcohol en el proceso de impresion?

¢ Porgue se dice que el alcohol ayuda en el secado de la tinta?

¢ Porgue es tan necesario en el proceso de impresion offset?

¢ Es cierto que la prensa se “alcoholiza”?

¢, Cual es la diferencia entre el alcohol isopropilico y los sustitutos de alcohol?
¢ Porqué se hace tan dificil reducir el porcentaje de alcohol en el proceso de
impresion?

% ¢ Qué tan fria se necesita mantener la solucién de fuente que recircula en la prensa?
% ¢Como afecta el uso de alcohol a la conductividad de la solucion de fuente?
¢, Debemos tomar alguna medida respecto a eso?

X3

%

R/
0.0

X3

*

X3

8

K/
0.0

X3

8

16. Conductividad de la Solucion de Fuente

Duracién: 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.

¢Cual es la conductividad correcta para la solucién de fuente?

Temario:

» ¢, Cudl es la conductividad correcta para la solucion de fuente?

¢ Porqué?

¢, Cémo cambia esto si el agua utilizada para preparar la solucién de fuente, tuviera una
conductividad de 500, o 900 6 1500?

¢3% 6 3 onzas por galén?? ¢ Como relaciono esto con la Conductividad?

¢, Qué influencia tiene la conductividad en la calidad de impresion?

*,

3

*

X3

*

K/
0.0

X3

A

17. Ordeny Limpieza - Las 5 eses

Duracién: 2 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.
Temario:

Qué son las 5 eses

Objetivos de las 5 eses

Estrategia de las 5 eses

Razonas por las que se debe establecer el método
Conceptos basicos de cada una de las 5 eses
Ventajas de la implementacién de las 5 eses
Paradigmas

Implementacion del programa de 5 eses

®,
0.0

7
0’0

X3

8
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0.0

X3

%

®,
0.0

X3

%

X3

8
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17. Introduccion al Curado por Radiacion (UV)

Duracion: 2 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad; Supervisores.
Temario:
s ¢Qué es el curado por radiacién?
+ Tipos de Curado por Radiacion
utilizados en Tintas y Barnices

Unidades de Curado |NTRODUCC|6N AL

Proceso de Curado

Ventajas y Desventajas CURADO POR
uimica basica UV/EB Carlos Grillo
Sémparas uv RADlAC|6N +506 8853 3162
Espectro UV carlos.grillo.a@gmail.com

Reflectores .
Mantenimiento de las lamparas
Tipos de Sustratos

Lavado de la Prensa

Placas

Rodillos

Mantillas

Solucién de Fuente

Fallas y Problemas

X3

%

X3

*

X3

%
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18. Tecnologia UV

Duracién: 2 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad,;

Supervisores. ,

Temario: Introduccion a la
% Beneficios de la Impresion usando tintas l[ecnologia UV

uv ;

Diferencias con la impresién con tintas

convencionales

Lamparas UV - Construccion de un bulbo

Los Modulos UV

Barnizado UV

Tintas Hibridas

UV LED

Tecnologia UV

K/
0.0
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X3
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Carlos Grillo

carlos.grillo.a@gmail.com
+506 88533162 —%@

19. Propiedades de Resistencia de las tintas Offset

Duracion: 3 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad ;
Supervisores.
Temario:
% ¢ Qué son las propiedades de
Resistencia?
% Los problemas que surgen al no tener
en cuenta los requerimientos de resistencia
« Andlisis y explicacién individual de cada
una de las propiedades de resistencia
% Consideraciones que hay que tener en las resistencia de las tintas segun las
aplicaciones (barnizado acuoso, barnizado UV, laminado, troquelado, exposicion a la
luz solar, bafio de soda caustica)

+ Resistencia de los pigmentos metalicos.

éA qué se refiere?

‘ Son caracteristicas

que deben de tener
las tintas para

resistir a

condiciones

quimicas, fisicas o
mecdnicas a las que
serd sometido el
material impreso. =
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20. Lacondicion de Iluminacion M en los espectrodensitometros
modernos

La Condicion de lluminacion M
en los espectrofotometros
modernos

L

Yyl 72
il

‘.\\ /// |
T

Carlos Grillo &

carlos.grillo.a@gmail.com
Mobile +506 8853315’

Duracién: 2.5 horas

Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad ; Condicidén de lluminacidon

SU pervl sores. Dependiendo de la iluminacién, la percepcién del color cambia. Lo mismo ocurre con el la medicién
. del color en los instrumentos.

Temario:

< ¢Qué son las Condiciones de lluminacion?
< Esquema del sistema de medicién del

densitémetro
<+ Condiciones de lluminacién en los
densitémetros
« Los Agentes Abrillantadores usados en los
papeles
lluminante D50 — Luz dia 5000°K Sélo componente UV (Luz negra)
e < El efecto de los Agentes
Nueva Norma de Medicién I1ISO 13655-2016 o gente
Abrillantadores en la percepcion
del color

+ 1SO 13655-2016: Medida espectral y célcul: o ..,
colorimétrico relativos a imégenes para artes «* Nueva Norma de Medicién

rafic
et R ISO 13655-2016

Se def;.ne. la nueva serie “N dt.: e L d de Il .
condiciones de iluminacién para los " 0s modos de lluminantes
estandares de medicion. M para la Medicion

* Establece condiciones de iluminacién
adecuadas para distintas aplicaciones
cuando los soportes contienen agentes
abrillantadores.

7

» Condiciéon de medicién MO
Condicién de medicién M1
Condicién de medicién M2
Condicién de medicién M3

*

*,

X3
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X3
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X3
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K/
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Aplicaciones y uso de M0, M1, M2 y M3

Ejemplo de cémo configurar el Modo de lluminacion
Situacién actual de la aplicacion de esta condicién
Factores importantes que tener en cuenta

X3

%

7
000

X3

%
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20. Uso del Densitometro en el Control de Colores Especiales

Duracion: 3 horas
Dirigido a: Prensistas; Control de Calidad ; Supervisores.
Temario:

Uso del Densitometro en el
Control de Colores Especiales

1 2 3 4 5 M MMo9 1011 1213MMB 1718192021 Q Q Q 2526 272829 Q Q R 3334 3536 37 T T T 4142 434445 T T G 49 50 5152 53 P 3C aC

3.5 3- cxlor £1996-1997 X, B Insorporaed

FLL | ————— T TEE TEE e N BN e

Carlos GriIIo_M

carlos.grillo.a@gmail.com
Mobile +506 88533162

%+ El Densitdmetro: Tipos
% El Densitémetro: Usos . oo
«» ¢Como trabaja la densitometria por Respuesta logaritmica D=005
reflexion? £l ojo humano tiene Una i pusseta bogee ks, ool como ¢l o 50%
. Ry oido:
¢ Esquema del Sistema de Medicién del T o r gl i o acion D=0.30
- o Veaies ten.
Densitometro por Reflexion St uns mestratene una densida de 0.80, parecerdser o
d te el doble d it
, . agr:u:lum:aa:“es?: » e oscura que una muestra que /,/
%+ Respuesta logaritmica fenee una densided e 030, , ===l p-100
La muestra de 0.80D que tiene una apariencia dos veces més
.:. Relacion entre Ia densidad y el espesor de Ia :s;;rua que la de 0.500, tienen una diferencia de densidad de P =
pelicula de tinta O .£E. D=2.00
«* Filtros utilizados en la Densitometria D =1,00 ¢l 10% de ls luzsc ha reflejado T
P . . D = 2,00 =1 1% de s luz se ha reflsiada -
% Caracteristicas de los pigmentos de las tintas et R s R S

CMYK
< ¢Puedo usar el densitdmetro para medir la densidad de cualquier color de tinta?
« Ejemplo de Medicidn de
Densidad de colores especiales
+» ¢Qué podemos hacer,
entonces?
¢ Esquema del sistema de

Entonces...

En el control de la impresién de tintas
colores especiales (que N0 son Clan,

Magenta, /\11zrillo o Negro), la
funcién de medicién de medicion del Espectrofotémetro
densidad NO..... ++ El diagrama de reflectancia

% Conversion de los valores de
reflectancia a densidad

herramienta correcta para controlar
la cantidad de tinta que se aplica.




